
EXTENDO®-Glaskugeln für  
High Performance Compounds

Viele konventionelle Kunst-
stofferzeugnisse entspre-
chen nicht den heutigen 

Produktanforderungen hinsicht-
lich Ressourceneffizienz und 
Kreislaufwirtschaft. Es werden 
dringend alternative Produkte ge-
fordert, die im Umgang sicherer 
sind und eine länger andauernde 
Nutzung ermöglichen. TopSeed 
Coating bietet mit EXTENDO® ei-
nen Beitrag zur Entwicklung zu-
kunftsfähiger High Performance 
Compounds: Glaskugelverstärkte 
Formmassen mit dokumentierter 
Compliance, einer längeren Nut-
zungsdauer und einer besseren 
Nachhaltigkeit.

Thomas P. Günther, ein in Indust-
riemineralen erfahrener Ingenieur 
und Gründer der TopSeed Coating, 
findet in Japan eine der qualitativ 
hochwertigsten Mikroglaskugeln, 
die aktuell zu haben sind. Im Jahr 
2023 beginnt seine erfolgreiche Zu-

sammenarbeit mit UNITIKA GLASS 
BEADS aus Osaka. 

Der Firmengründer trifft mit seiner 
Begeisterung für japanische Glas-
kugeln auf das Interesse eines in 
Europa führenden Compoundeurs. 
Inzwischen ist dort EXTENDO® als 
bevorzugte, möglicherweise auch 
einzige Glaskugel-Type eingeführt 
und gut etabliert. Für das Jahr 2024 
erhält TopSeed die Einstufung als 
qualitätsmäßiger ‚Kategorie A‘ Lie-
ferant – die Bestnote bereits im ers-
ten Anlauf! 

Hersteller von faserverstärkten 
Formmassen verwenden zusätzlich 
Füllglasperlen - oder kurz „GB“ für 
Glass Beads. Ziel sind verzugsar-
me Spritzgussteile mit verbesserter 
Dimensionsstabilität und einer an-
sprechenden Haptik. Diese Eigen-
schaften sind für Komponenten von 
Haushaltsgeräten ebenso unerläss-
lich wie für viele elektrische Bauteile 

wie beispielsweise Gehäuse, Schal-
ter oder Steckverbindungen. 

Glaskugeln können auch solche 
Kunststoffe verstärken, bei deren 
Herstellung verfahrensbedingt kei-
ne Fasern verwendet werden kön-
nen. Das gilt beispielsweise für 3D-
Druckverfahren wie das besonders 
im Prototypenbau beliebte Selecti-
ve Laser Sintering (SLS). 

Worin unterscheidet sich  
EXTENDO® von den handels­
üblichen Glaskugeln?

1. Hydrolysebeständigkeit
Die als Verstärkungsstoffe üblicher-
weise angebotenen Füllglasperlen 
bestehen aus Kalk-Natron-Glas (A-
Glas). Bei Kontakt mit Wasser ent-
steht Natronlauge – ein auch als 
‚Glaskorrosion‘ bezeichneter Ab-
bauprozess. Im Unterschied hier-
zu bleiben EXTENDO®-Glaskugeln 
auch in wässeriger Umgebung 
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stabil, weil sie aus einem anderen 
Rohstoff hergestellt werden: Alumi-
nium-Borosilikatglas (E-Glas).

2. Verarbeitung
EXTENDO® wird in einem ISO-zerti-
fizierten und sorgfältig kontrollierten 
Verfahren hergestellt. Hierbei wird auf 
einen hohen Anteil runder Partikel be-
sonderer Wert gelegt (min. 95%). Für 
die Einhaltung und Kontrolle enger 
Toleranzgrenzen wird die Chargen-
größe auf lediglich 2.000 kg begrenzt. 

Beim Besuch des Werkes von UNI-
TIKA GLASS BEADS im Herbst 2024 
erfährt der Firmengründer Näheres 
zur Herstellung dieser Advanced 
Materials: In Japan beginnt Qualität 
bereits mit der Auswahl der Rohstof-
fe. Nur die für eine Verwendung in 
Kunststoff-Formmassen am besten 
geeigneten Glasqualitäten werden 
zu EXTENDO® weiterverarbeitet. 

3. CO2-Einsparpotential
Der Rohstoff von Glass Beads ist 
im üblichen Herstellungsverfahren 
ein industrielles Recyclingprodukt, 
auch bekannt als „Flachglas“. Es 
entsteht als Nebenprodukt bei der 
Herstellung von Glaserzeugnissen - 
wie beispielsweise bei der Fenster-
produktion für die Automobilindus-
trie oder für die Bauwirtschaft. 

Auch ein nur wenige Prozentanteile 
betragender Ersatz von Glasfasern 
durch Glaskugeln wie EXTENDO® 
kann zur Erreichung der Klimaziele 
beitragen. Denn Glasfasern werden 
aus der Glasschmelze hergestellt 
– einem der energieintensivsten 
Industrieprozesse. Damit bieten 
Mikroglaskugeln wie EXTENDO® 
die Möglichkeit zur CO2-Einsparung 
und damit einen Beitrag zur Errei-
chung der Klimaziele.

Übrigens sind EXTENDO® und Glas-
fasern Erzeugnisse aus E-Glas. 

Die vergleichbare chemische 
Zusammensetzung beider Ver-
stärkungsstoffe begünstigt Recy-
clinglösungen im Sinne der Kreis-
laufwirtschaft.

Worin liegen die 
besonderen Vorzüge  
von EXTENDO®?

• 	Enge Korngrößenverteilung
	 Für die Performance von Mikro-

glaskugeln ist die Einhaltung en-
ger Größentoleranzen wichtig. 
Bei EXTENDO® beträgt der Anteil 
von Partikeln, die größer als 63 
µm sind, höchstens 1%. (siehe 
Grafik unten)

•	 Hydrolysestabilität aufgrund der 
verwendeten Glasqualität 

•	 Helle & farbstabile Eigenfarbe.

TopSeed Coating bietet als junges 
Unternehmen nachhaltige und in-
novative Materialien für die Her-
stellung von Kunststoff-Formmas-

sen an, insbesondere von High 
Performance Compounds. Zum 
Leistungsspektrum gehören logis-
tische Dienstleistungen und die 
Erfüllung von regulatorischen An-
forderungen im Sinne eines Com-
pliance-Service. EXTENDO® ist als 
Palettenware zu jeweils 1 Tonne ab 
Lager in Rheinland-Pfalz verfügbar.

Besuchen Sie uns:

KUTENO 2025
Stand: 20-H40

5Seite_Brand_Design EXTENDO

finale Logofassung / mit Claim in Schwarz + (R), Farbe Mint-Türkis

T h e  B u s y  B e a d s

TopSeed Coating GmbH 
53173 Bonn - Deutschland
Telefon: +49 160 98 99 71 11
E-Mail: info@extendofil.com
Internet: www.extendofil.com

Text und Bilder: TopSeed Coating GmbH
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Nummer:

Additiv:

Operator:

Bemerkung:

ösma

nicht Oberflächenbehandelt

Probenquelle: Julius Blum

gemessen von: ösmaZeit: 2024-02-16

D75/D25:

D[4,3]:

Partikel Re:

Dmode:

Abschattung:

Auswertung:

23.28

%

11.84 um

13.352.267

1.55

Mie

Spanne: 1.544

D03 = 3.809 um D06 = 6.411 um D10 = 8.510 um D16 = 10.82 um D25 = 13.67 um

D75 = 31.01 um D50 = 21.21 um D84 = 36.26

Tabelle

D90 = 41.28 um D97 = 52.73 um

3P Instruments GmbH & Co. KG   www.3P-instruments.com   E-Mail: info@3P-instruments.com   Tel: +49 8134 9324 0

Diam um
0.011
0.013
0.014
0.017
0.019
0.022
0.025
0.028
0.033
0.037
0.043
0.049
0.056
0.064
0.073
0.083
0.095
0.108
0.122
0.138
0.157
0.178
0.203
0.230
0.261

Diff%
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

Cum%
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

Diam um
0.297
0.337
0.382
0.434
0.493
0.559
0.635
0.721
0.818
0.928
1.054
1.196
1.358
1.541
1.750
1.986
2.254
2.559
2.905
3.297
3.742
4.248
4.821
5.473
6.212

Diff%
0.00
0.00
0.00
0.04
0.11
0.15
0.20
0.23
0.25
0.25
0.20
0.18
0.13
0.12
0.10
0.10
0.12
0.13
0.16
0.21
0.27
0.40
0.56
0.76
1.02

Cum%
0.00
0.00
0.00
0.04
0.15
0.30
0.50
0.73
0.98
1.23
1.43
1.61
1.74
1.86
1.96
2.06
2.18
2.31
2.47
2.68
2.95
3.35
3.91
4.67
5.69

Diam um
7.051
8.003
9.084
10.31
11.70
13.28
15.07
17.11
19.42
22.05
25.02
28.40
32.24
36.60
41.54
47.15
53.52
60.75
68.95
78.26
88.83
100.8
114.4
129.9
147.4

Diff%
1.38
1.84
2.43
3.18
4.08
5.06
6.03
6.96
7.72
8.22
8.46
8.42
7.97
7.07
5.75
4.23
2.76
1.56
0.77
0.32
0.10
0.00
0.00
0.00
0.00

Cum%
7.07
8.91
11.34
14.52
18.60
23.66
29.69
36.65
44.37
52.59
61.05
69.47
77.44
84.51
90.26
94.49
97.25
98.81
99.58
99.90
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00

Diam um
167.3
189.9
215.6
244.7
277.8
315.3
357.9
406.2
461.1
523.3
594.0
674.3
765.3
868.7
986.0
1119
1270
1441
1636
1857
2108
2393
2716
3083
3500

Diff%
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

Cum%
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00

75.00-100.0 0.15

um %
0.000-0.200 0.00

0.200-0.500 0.16

0.500-1.000 1.19

1.000-2.000 0.71

20.00-45.00 46.97

45.00-75.00 6.67

10.00-20.00 32.56

9.565.000-10.00

2.000-5.000 2.03

Fit-Abweichung: 0.779

Medium RI: 1.361

um 24.53 umD[3,2]:

Range : 0.01um - 3500um

Medium: Ethanol

%

Analysenbericht Bettersizer S3 Plus (Partikelgröße)

10:10:41

SW.01.01.08104.00    01.14.BA.000221    Printing time: 2024-03-05 11:28:13    Project Name: Extendo Glas Japan    Record No.: 2    SOP: Test  Blum 2    Test Method: Laser

Modus: Adaptive Verteilung: Volume

Ultraschall: Shut down during sampling, 15W, 60s, 0sProbenart: Pulver Rühren: 1200

Probe: Extendo Glas Japan EW020T0-Average

System Status   A:0-0-0-0-0-0-0-0 0-10-0-25-0-75-0-90 1-1  E:87-0-0-6-3  J:1-8-0-10-0-5  K:1-12-1-1-0-1  L:1-50-1-10000-0.01  M:0.3-1-1-0-12-1.04-2-1.04-1-30-6-0.025-0-0-92  

Partikel Im: 0.01

D[1,0]: 0.720 um

um

Tabelle Partikelgößenverteilung

PartikelgrößenverteilungPartikelgrößenverteilung

Size (µm)
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